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(§) PreSvorrichtung zum Formen von Fleischwaren 

Fur die dreiseitige Pressung von Fleischwaren sind ein 
Formrahmen mit Seitenwand (3a) und Langswand (3b) auf 
einer Basisplatte (1) aufgestelK. Entsprechend sind ein Brei- 
tenstempel (20), ein Hohenstempel (10) und ein Langsstem- 
pel (30) vorhanden, um einen Formhohlraum (5) zu umschlie- 
Sen. Um zu vermeiden, daB bei Dimensionsanderung der 
Fleischwarenstucke die gesamte Form umgebaut werden 
mu6, sind Hohenstempel (10) und Breitenstempel (20) zwei- 
teilig aus Haupttei! (17, 21) und PreSplatten (15) zusammen- 
gesetzt. Die PreSplatten (15) sind komplementar an Hohen- 
stempel (10) und Breitenstempel (20) losbar befestigt, so daB 
auf einfache Weise die Breite des PreBhohlraumes (5) ver- 
andert werden kann. 
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Patentanspriiche 



-| ^ Pressvorrichtung ziun Formen von Fleischwaren , 

welche Vorrichtung einen Formhohlraum (5), gekennzeichnet 
durch eifien in diesen einfahrbaren Breitenstempel (20) zur 
Formung auf eine bestimmte Breite, einen Hohenstempel (10) 
zur Formung auf eine bestijninte Dicke und einen Langen- 
stempel (30) zur Formung auf eine bestimmte Lange umfasst, 
und ferner dadurch gekennzeichnet , dass wenigstens der 
Hohenstempel (10) mehrteilig ausgebildet ist und neben ei- 
nem Hohenhauptteil (17) eine Anzahl losbar mit diesem ver- 
bindbare Stempelplatte (15), zwecks Veranderung wenigstens 
einer der Breiten- oder Langenabmessungen , aufweist* 

2. Vorrichtung nach Patentanspruch 1, dadurch ge- 

kennzeichnet, dass neben dem Hohenstempel (10) auch der 
Breitenstempel (20) mehrteilig ausgebildet ist und aus ei- 
nem Breitenhauptteil (21) und losbar mit diesen verbindba- 
ren Stempelplatten (15) besteht. 
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3. vorrichtung nach Patentanspruch 2, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass die Stempelplatten (15) wahlweise am 
Hohenhauptteil (17) und am Breitenhauptteil (21) befestig- 
bar sind, um bei samtlichen in den Formhohlraum (5) einge- 
fahrenen Stempeln (10, 20, 30) die Abmessungen des zur For- 
mung bestiimten Raumes (5) durch komplementare Anordnung 
der Stempelplatten (15) zu verandern. 

4, vorrichtung nach einem der Patentanspriiche 1 
bis 3, gekennzeichnet durch Oeffnungen (15a) in den Stem- 
pelplatten (15), deren Achsen senkrecht auf den grossten 
Flachen stehen und eine Abstufung (18) in Achsrichtung 
aufv^eisen, ferner durch Bolzen (16) mit einem Bolzenkopf 
(19) zur Anlage an der Abstufung (18) und durch je eine 
Klemmhalterung (31) an den Hauptteilen (17, 21) zur losba- 
ren Halterung der durch die gewunschte Anzahl Stempelplat- 
ten (15) gesteckten Bolzen (16). 

5. vorrichtung nach Patentanspruch 4, dadurch ge- 

kennzeichnet, dass als Klemmhalterung je ein Exzanter- 
Klemiaverschluss (31) an den Hauptteilen (17, 21) vorhanden 
ist. 
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6. Vorrichtung nach einem der Patentanspriiche 1 
bis 5, dadurch gekennzeichnet , dass der Hohenstempel (10) 
an einer oberen Pressplatte (11) anliegt, an der auch die 
mit dem Hohenhauptteil (17) des Hohenstempels (10) ver- 
bundenen Stempelplatten (15) anliegen. 

7. Vorrichtung nach Patentanspruch 6, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass die Pressplatte (11) mit Fiihrungen fur 
Hohenhauptteil (17) und Stempelplatten (15) ausgeriistet 
ist . 

8. Vorrichtung nach Patentanspruch 7, dadurch ge- 
kennzeichnet , dass die Fiihrungen aus wenigstens einer 
Schvalbenschwanznut in der Pressplatte (11) und aus einer 
Schwalbenschwanzf eder wenigstens an den Stempelplatten 
(15) bestehen. 
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Pressvorrichtung zum Formen 
von Fleischwaren 



Die vorliegende Erfindung betrifft eine Pressvorrichtung 
gemass dem Oberbegrif f des unabhangigen Patentanspruchs 1 - 

\^ Durch das Formpressen von Fleisch zur Herstellung von 

Trockenfleisch oder Rauchfleisch aber auch fur Speck und 
Schinken werden prismatisch geformte Stiicke gebildet, die 
beim Aufschneiden bekanntlich Vorteile haben. Einen we sent- 
lichen Vorteil bringt diese Forniung jedoch beim Verpacken 
in evakuierbare Beutel, Weil hierbei die Verpackung auto- 
matisch geschieht, sollten alia Fleischstucke moglichst 
gleiche Breiten und ebenso auch gleiche Dicken haben. In 
der Lange sind erhebliche Abmasse ohne grossere Miihe ver- 
arbeitbar . 

Wenn in rascher Folge verschiedene Arten von Fleisch zu 
verarbeiten sind, bringt das Umrusten der Maschinen einen 
grossen Zeitverlust. Weil, wie erwahnt die Breite gleich 
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bleiben soilte, muss beim Umrusten der Pressvorr ichtung 
neben dsm Auswechseln des Breitensteinpel s auch der Hohen- 
stempel ausgewechsei t werden. Oder wenn sich der Hub des 
Breitenstempels in gewiinschtem Mass variieren lasst, muss 
trotzdem der Hohenstempel ausgewechselt werden. 

Es ist deshalb eine Aufgabe der Erfindung bei einer Press- 
vorrichtung der beschr iebenen Art die Umrustung auf ver- 
schiedene Formate zu vereinf achen , so dass ohne einen grcs- 
seren Zeitverlust die betroffenen Stempel angepasst wer- 
den konnen. 

Erf indungsgemass wird dies durch die Merkmale im kennzeich- 
nenden Teil des unabhangigen Patentanspruchs 1 bewirkt. 

Nachfolgend wird die Erfindung anhand der Zeichnung naher 
erlautert. In der Zeichnung zeigen: 

Fig, 1 eine Schnittansicht der Pressvorr ichtung nach der 
Schnittlinie I-I in Fig. 2 als geschnittenen Auf- 
riss. 

Fig. 2 eine Schnittansicht der Pressvorr ichtung nach der 
Schnittlinie II-II in Fig, 1 als geschnittener 
Grundriss , 
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men Seitenriss von der Linie III-III in Fig. 1 



Fig. 3 e 

aus betrachtet, und 



Fig. 4 eine Schnittansicht durch den Hohenstempel ent- 
lang der Achse eines Bolzens in vergrossertem 
Massstab . 

^ Die Pressvorrichtung gemass Fig. 1, 2 und 3 umfasst eine 

Basisplatte 1 auf einer Auflage 2, die ein Maschinengestell 
fiir den Antrieb der Stempel , beispielsweise ein hydrauli- 
scher Druckerzeuger, wenn die Stempel mittels hydraulischen 
Zylindern betatigt werden, sein kann. Diese Antriebe sind 
in der Technik bekannt xind brauchen deshalb an dieser Stel- 
le nicht beschrieben zu verden. Auf der Basisplatte 1 ist 
die Pressform 3 in nicht dargestellter Weise befestigt. 
Die Pressform 3 besteht aus einer Seitenwand 3a und einer 
Langswand 3b, die auf der Basisplatte 1 als Bodenwand ste- 
hen, 

Der Hohenstempel 10 (Fig. 1 und 3) ist auf einer Pressplat- 
te n montiert, die ihrerseits an einem Druckjoch 12 be- 
festigt ist. Das Druckjoch 12 wird mit zwei parallelen Ba- 
ren 13, 14 von unten her in der Hohe verstellt. Ein solcher 
Antrieb, der von unten her erfolgt, ist ebenfalls bekannt. 



BNSDOCID <DE 3603677A1 1 > 



3603677 

- 7 - 



wie beispielsweise in der Technik der Pressen fur Metall- 
verarbeitung. Auf eine eingehende Beschreibung wird daher 
verz ichte t . 

Der Hohenstompel 10 besteht aus einem Hohenhauptteil 17 
und mehreren Stempelplatten 15, die mittels eines Bolzens 
16 zusammengehalten sind. Details iiber diese Befestigung 
warden weiter unten gegeben* 

Der Breitenstempel 20 (Fig. 2) besteht aus einem Breiten- 
hauptteil 21 und einer Anzahl Stempelplatten 15. Wie Fig. 
2 und 3 deutlich zeigen, konnen die Stempelplatten 15 kom- 
plementar am Hohenstempel 10 und am Breitenstempel 20 be- 
festigt warden, so dass bei Verringerung der Formbreite 
durch Wegnahma einer oder mehrerer Stempelplatten 15 am 
Hohenstempel 10 und Befestigung am Breitenstempel der 
Formhohlraum verengt und der Hohenstempel urn dasselbe Mass 
schmaler gemacht wird. 

Damit miissen nur Stempelplatten 15 von einer Stelle zur 
anderen Stelle gebracht werden und nicht eine ganze Form 
umgebaut oder ausgewechselt werden, wenn andere Dimension 
nen fiir das zu pressende Fleisch benotigt werden. 



BNSDOCID <DE 3603677A1 I > 



• 3603677 

- 8 - 



Der Langsstempel 30 tragt formseitig einen Langeneinsatz 
31, der ebenfalls auswechselbar am Langsstempel 30 be- 
festigt ist. Damit kann der Langsstempel 30 bezuglich Lange 
und Hohe des Stiickes angepasst werden. 

Zum Betrieb der vorrichtung wird zuerst der Breitenstempel 
20 in die Endlage im Formhohlrauin 5 bewegt. Danach wird 
der Hohenstempel 10 nach unten bewegt und schliesslich 
der Langenstempel 30 eingefahren. Durch die komplementare 
Aenderung der Abmessungen von Hohenstempel 10 und Seiten- 
stempel 20 wird gewahrleistet , dass der Seitenstempel 20 
und der Hohenstempel 10 aneinander anliegen. Damit wird 
verhindert, dass das Pressgut verklemmt werden kann. 

Zur Befestigung der Pressplatten 15 am Hohenhauptte il 17 
weisen die Pressplatten 15 Durchgangsof f nungen 15a auf . 
Diese sind einerseits an einer der beiden grossten Flachen 
vergrossert, so dass eine Abstufung 18 in Achsrichtung 
gebildet ist. Der Bolzen 16 weist dementsprechend einen 
Kopf 19 mit einer Dicke entsprechend der Tiefe einer Ab- 
stufung 18 auf. 

im Hohenhauptte il 17 sind an den Durchgangsof f nungen ent- 
sprechenden Stellen Bohrungen 30 vorhanden. Diese konnen 
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wie in Fig. 3 una 4 dargestellt Durchgangsbohrungen sexn. 

Zu jedem Bolzen 16 allein oder auch zu zwei nebeneir.ander- 
liegenden Bolzen 16 gemeinsam ist ein Exzenter-Stif t 41 
angeordnet, so dass durch Drehen dieses Exzanter-Stif tes 
41 der Oder die Bolzen 16 in den Bohrungen 40 verklemmt 
und damit gehaltert werden. Fur die Betatigung des Exzen- 
ter-Stiftes 41 kann ein Innvenvierkant oder Innensechs- 
kant 42 in axialer Richtung in dem Exzenter-Stif t 41 vor- 
handen sein, so dass eine Drehung mittels eines Steckschlus- 
sels 4 3 ermogl icht ist . 

Selbstverstandlich kann zur Befestigung der Pressplatten 
15 am Breitenstempel 20 eine gleichartige Kleimnhalterung 
vorgesehen sein. 
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